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f IMECALS.A.
' q Ctra. de Carlet 74
> 46250 L"Alcudia — Valencia

> Industria metalmecanica fundada en 1979.

> Localizada en L"Alcudia (Valencia — Spain).

> Alta capacidad tecnolégica. Experiencia en
sectores petroquimico y refinerias.

> 25.000 m? de instalaciones. 200 empleados.
>
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INDUSTRIAS MECANICAS ALCUDIA S.A.


http://www.imecal.com/

Transformamos el metal para dar forma a
tus ideas y proyectos desde 1979
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Aproximadamente 1.3 blllones de toneladas aI afio de RSU de manera global,
se espera que la cifra casi se duplique hasta 2.2 billones de toneladas al afio

: 247 I\/I|||ones de toneladas de RSU se generaron en Europa en 2016
' Reciclaje 29%

Vertedero 24%

Incineracion 27%
Compostaje y Dlgestlon 16%
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- 100 Mt de bloreSIduo se genera cada afioen Europa
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Fzrseo BIOREFINERIA A PARTIR DE RESIDUO
biorefinery* ORGANICO desde 2007

LABORATORIOS PLANTA SEMI-INDUSTRIAL

L = Proceso Biotecnolégco
rr i i;‘ Procesos de pretratamiento

Procesos fermentativos

Valorizacion integral del

Residuo Organico

Piloto de Laboratorio hasta 50 L Capacidad 25 t/d en el proceso
fermentativo
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v' Solucién de problemas Colaboracion con gestores de
tecnicos RSU y Municipalidades T
v" Proceso estable bl gl G5
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perseo

iloethanol

& : o - ’ Biofuel
ioethanol i %%y chemical
HI LK ! . building block

i

Solid organic fuel

m) Bioproducts

PERSEO Bioetanol®: Proceso sostenible para
transformar la fraccion organica del RSU en bioetanol,

. . , http://www.imecal.com/perseo/
bioproductos y bioenergia.



http://www.imecal.com/perseo/

perseo
bioethanol
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v" Proceso Pre-industrial demostrado

\

Planta piloto 25 ton/dia desde 2007

! ] 'j
l '7 1%'

Proceso biotecnoldgico sencillo

. > Compatible con instalaciones de
tratamiento de RSU existentes

» Mejores resultados econémicos que
tecnologias de tratamiento de RSU
actuales
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Mercado de Bioetanol

v' El mercado global de bioetanol eran 100 billones de litros en 2014 y se prevé una
produccién de 150 Billones de litros en 2020 (90% de los biocombustibles totales).

v' En Europa se prevé que el mercado del bioetanol crezca de 3 billones de € en 2013 hasta 13
billones de € en 2030.

v' Componente quimico esencial: El bioetanol es considerado dentro del “top 10” de las
materias primas potenciales para la industria quimica (US Energy Department)

) EthvleneJ EthanoIJ Butanol
D s \\‘ ) “Ethanol as building
. ) 3 b "% block for the production
M TR resienie o fvaluable chemicals”

T S T (Bienfait and Ertl, 2013).
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Proceso
optimizado

PERSEO Bioethanol®: Urban Biorefinery

S€O

Proceso
estable y
optimizado,
demostrado a
escala semi-
industrial

Incrementa
viabilidad
econdmica

Proyectos
adaptados para
cada cliente
desde el disefio
hasta la
construccion

Solucién a medida

Estabilizacion de

procesos
posteriores

bioethanol

Hasta 50% Compatible con
mayor beneficio e _' plantas de
anual comparado ‘ tratamiento de
con otras 4 RSU actuales.

tecnologias de

tratamiento de
RSU
)

Compatibilidad
Estabiliza 00¢ /—( Reduccién de
procesos " emisiones de
posteriores para gases de efecto
plantas de invernadero.

tratamiento de
RSU

Reduccién de la
huellade carbono



'S FASES DE LA BIORREFINERIA PERSEO

biorefinery”

Opt[mIZOCIOI'I en laboratorio  Demostracion del proceso

N IMEéAL |

Ingenieriay &= { ,
fabricacion

lbiorefinery“

Estudio de viabilidad economica



IECAL Biorefinery Projects rseo

biorefinery®

2017-2021 Demonstration of an integrated
innovative biorefinery for the
N transformation of Municipal Pr\ll I?‘%ﬁ\'SQIEF[‘)%
U R B K% N Solid Waste (MSW) into new  Pablc-Private Partnershp

urban biorefinery BioBased products. _ _
(GA No. 745785) %Blo-based Industries
: Consortium
2017-2020 Chemical building blocks from —
- =PE Rc AL versatile MSW biorefinery. - European Union Funding
- (GA No. 745828} for Research & Innovation

CO-FUND BESTF3 con cofinanciacion de CDTI'y MINECO en
N Industrial

Espafia y DECC en Reino Unido asi como del Programa Marco de
WasteZ2Bio 20171009) SE——Y
- European Union Funding -Ei

Este proyecto ha recibido financiacién del programa ERA-NET
2017-2020
Valorization Of urban wastes to Investigacion e Innovacidn, H2020, de la Unidn Europea.
new generation of bioethanol %% e Cerro pra
MINISTERIO (o}
(EXP-00098459 / SERA- i e = Tl
for Research & Innovation

Value chains for disruptive
transformation of urban
biowaste into biobased
products in the city context
(GA No. 818308)

2019-2023

Horizon 2020
European Union Funding
for Research & Innovation




Proyecto WASTE2BIO

Waste2Bio biorefinery

El objetivo del proyecto WASTEZ2BIO:

v' Demostrar y validar un proceso global parala produccién de bioetanol como
biocombustible liquido y biogas a partir de la fraccion orgéanica de los RSU (FORSU)
para mejorar la valorizacion de los residuos, reducir los costes energéticos e impactos
en su gestion,

v Disminucion en las emisiones de gases de efecto invernadero.
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Digestato

[N Centro para el
= Desarrollo
b ?‘CW“"‘“ ’ Tecnologico
» Industrial
Horizon 2020
European Union Funding -EEE

for Research & Innovation

b
: Bioproductos
| I Tratamiento [ 3
+ Fertilizantes




Socios
- B BESTF IS (S ey
WasteZ2Bio
IMECAL IMDEA ENERGIA EXERGY
Coordinador de Proyecto, Especialista en digestion Especialista en procesos de
proveedor de tecnologia anaerobia simulacién y validacién

de biocombustibles

IMEGAL i 'dea exergy
%%O energla

CIEMAT INEUVO
Especialista en procesos Disefio de procesos y especialista
de biocombustibles en validaciones; Comunicacion
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V. N BIO-BASED Bio-based Industries -“""“"m‘? .
URBK3FIN BHR N Concori IR T

urban biorefinery

Demostracion de una biorrefineria innovadora integrada para la
transformacion de Residuo Solido Municipal (RSU) en nuevos
Bioproductos

NUEVO MODELO DE TRATAMIENTO DE FORSU

Biorrefineria
Multiples bioproducts
Valor anadido

~_ Vertedero
.* Compostaje
+ Digestidon Anaerobia

A S

Ibiorefiner)'@
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‘ -BASED Bio-based Industries -:“'“"2‘{,29 i
U R B m | N INDUSTRIES Eo Consortium for Research & Innovation

 Public-Private Partrership

urban biorefinery

lﬁ?) 3F N -
urben biorefinery - Bioethanol
- Volatile fatty acids
- Biogas

BIO-POLYMERS

- Polyhydroxyalkanoates
- Combined PHA's

10 t/d FORSU

ADDITIVES

- Bioethylene
- Biochemical products

lbiorefinery®



www.imecal.com/persec

(Coordinator)

L, ASENNEEN v wurnl fen. htm - U ber.castillal

www.ainia.es www.exergy.uk.com www.ciemat.es www.bioeconomy.de
BioEconomy Cluster

www.urbaser.es H WWW.Novozymes.com www.irislechnologygroup.com www.leygatech.com

o
Leygatech

www.bpeninsular.com Nat www.natureplast.eu www.natrue.org

Horizon 2020
European Union Funding
for Research & Innovation

BIQ-BASED Bio-based Industries
INDUSTRIES Consortium

* Public-Private Partnership

This Project has received funding from the Bio-Based Industries Joint Undertaking under the European Union’s Horizon 2020 research and innovation programme under grant agreement N2 745785
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Corrientes representativas
de RSU seleccionadas

\)‘v Ac[do Succinico
© 4 2 Acido Lactico
Etanol

Intermedios
quimicos

Solvents for cleaning Hot melts Adhesives Polyols for

products, inks.. for cardboard polyurethane Industry
BIQ-BASED
INC 1 JSTRI FQ

Subproductos de fermentacion

Productos finales

Consortium

%BIO -based Industries

IS€O

biorefinery®

Rutas
biotecnoldgicas
Rutas de quimica
verde
Separacion y
purificacion

Hidrolisis
encimatica

Biosurfactant

©

Hydrophilic Moiety Hydrophobic Moiety
(Surfactant head) (Surfactant tail)

Biobased surfactants for
cleaning's chemicals

Horizon 2020
European Union Funding
for Research & Innovation



= “PERCAL

Componentes quimicos esenciales mediante una
biorefineria versatil de RSU

v 12 Socios cubriendo la cadena de valor del WWW percal-project eu

tratamiento de RSU a bioproductos ,
@ Percal Project

Coordinador: IMEcAL Egm%o :( @PERCAL_project
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QO— \3 Biobased Industries Horizon 2020
IBI\I!W 'B‘:ﬁ\' %IIEE[C) Consortium European Union Funding

Publc-Private Partrership for Research & Innovation



PERSEO Bioethanol®: Urban Biorefinery mr%o
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v’ Proceso real, factible, replicable y
rentable

v Incrementa los BENEFICIOS actuales plantas
de tratamiento de RSU

v' COMPATIBLE actuales plantas de

tratamiento de residuos

v' BIOETANOL: Mercado
competitivo y en expansion

v' Disefio MODULAR.
Proyectos HECHOS A MEDIDA
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